Projektin rahoittajana on Interreg Pohjoinen,
joka on Ruotsin, Suomen ja Norjan pohjois-
ten alueiden EU-ohjelma, ja jonka tavoittee-
na on taman alueen kilpailukyvyn ja vetovoi-
man vahvistaminen. Projektissa on mukana
yhteensa nelja tutkimusosapuolta, Centria
ammattikorkeakoulu Kokkolasta, Tampereen
teknillinen yliopisto, Luulajan teknillinen yli-
opisto Ruotsista, seka Tromssan yliopisto
Norjasta. Projektissa on mukana myds yritys-
osapuolia Suomesta, Ruotsista ja Norjasta.
Projekti jatkuu vuoden 2017 loppuun saakka.

Projektissa on tarkoitus selvittaa CMT-
menetelman soveltuvuus hitsauspinnoituk-
seen, seka ainetta lisaavaan valmistukseen
(AM). Itavaltalaisen Froniuksen kehittama
CMT-menetelma (Cold Metal Transfer), joka
on MIG/MAG-lyhytkaarihitsauksen muunnos,
on tarkoitettu alun perin ohutlevyjen hitsaa-
miseen, mutta pienen lammontuonnin ansi-
osta se soveltuu hyvin myos hitsauspinnoit-
tamiseen ja ainetta lisdavaan valmistukseen.
Menetelman toimii lyhytkaarialueella ja sen
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olennaisin piirre on lisdainelangan vetaminen
takaisinpain, kun lanka on osunut hitsisulaan
ja hitsausvirtapiiri on mennyt oikosulkuun.
Langan takaisinvetaminen helpottaa sulapi-
saran irtoamista lisaainelangan karjesta ja
laitteen ohjaus saataa hitsausvirtaa siten,
etta suurta virtapiikkia ei muodostu-oikosu-
lun aikana, jolloin mydskaan lyhytkaarihitsa-
ukselle ominaisia roiskeita ei juuri esiinny.

Laitteella pystytaan hitsaamaan kohtalai-
sen suurella tuottavuudella, mutta silti erit-
tain pienella lammontuonnilla. Tyypillisesti
yhdella @ 1,2 mm:n langalla paastaan noin
4 -5 kg/h hitsiaineentuottoon, jolloin hitsaus-
parametrit ovat tyypillisesti: langansyo6tto: 8
m/min, hitsausvirta: 150 - 200 A ja kaari-
jannite: 15 - 16 V. Vaaputtavalla liikkeella,
yli 10 mm leveaa palkoa tehtdessa hitsaus-
energia on talloin vain 400 — 500 J/mm (0,4
- 0,5 kJ/mm).

Centria ammattikorkeakoulun laiteko-
koonpano on ns. CMT TWIN, joka koostuu
kahdesta erillisesta virtalahteesta, jolloin voi-
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CMT-menetelmélla tehty hitsauspinnoite vaaputtamalla @ 1,2 mm:n
Inconel 625 langalla. Ylhaalla yksittdispalon poikkileikkaus ja al-
haalla 6 vierekkéista palkoa. Hitsauksen laskennallinen hitsiaineen-
tuotto oli noin 4 kg/h eli 0,22 m?/h. Hitsausenergia 14 mm levéé
palkoa tehtdessa 420 J/mm (0,42 kJ/mm). Erittain pieni tunkeuma
Ja sekoittuminen. Pinnoitteen kovuus 225 HV5.

daan kayttaa kahta lankaa samanaikaisesti.
Talléin voidaan saavuttaa jopa 10 kg/h hit-
siaineentuotto. Laitteet on liitetty ABB IRB
2400L robottiin.

»Menetelmalla on tahan saakka tehty
koepinnoitteita useilla yleisimmilla pinnoitu-
shitsauslisaaineilla, kuten Inconel 625 nik-
keliseos, karbiditaytelangat, ruostumattomat
austeniittiset ja duplex terakset seka kobolt-
tipohjaiset lisdaineet (ns. stelliitit).
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