
AVEC LE SOUTIEN DU FONDS EUROPEEN DEVELOPPEMENT REGIONAL

PRINCIPE 

La fabrication de chapes et de prothèses dentaires en céramique est 

classiquement réalisée par fraisage de blocs pré-frittés. Bien que 

mature cette technologie souffre de limitations : difficultés à 

reproduire rigoureusement les géométries souhaitées, risque de 

fissuration des prothèses … L’usinage laser à l’état cru permet de 

résoudre ces limitations. L’absence de contact mécanique lors de 

l’usinage limite les risques d’endommagement. La finesse du laser (50 

µm) offre également la possibilité d’usiner plus finement qu’avec une 

mèche et de reproduire rigoureusement les géométries adaptées aux 

mâchoires des patients. Les durées d’usinage sont également réduites 

par rapport au micro-fraisage. 

MATIÈRES PREMIÈRES 

Le procédé est compatible avec la zircone blanche (ou teintée) ainsi que sur l’alumine et les composites 

alumine/zircone couramment utilisés dans le secteur dentaire. 

TECHNOLOGIE UTILISEE 

La poudre céramique fait l’objet d’un traitement préalable qui consiste à lui adjoindre un additif assurant un 

excellent couplage optique avec le rayonnement laser. La poudre est ensuite pressée pour l’obtention de 

bruts d’usinage. Les chapes et prothèses sont ensuite usinées dans les bruts pour faire l’objet d’un frittage 

conventionnel. 

RÉSULTATS 

A l’issue du frittage, les propriétés physiques et mécaniques des céramiques sont comparables à celles 

issues de procédés conventionnels. Le temps d’usinage laser d’une molaire est de 8 min et de 6 min pour 

une incisive. 
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