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- ENTeR

Interreg Central Europe Programme

(https://www.interreg-central.eu/Content.Node/home.html)

Kurs szkoleniowy opracowano w ramach projektu ENTeR (CE
1136) dzieki finansowaniu uzyskanym w UE w programie Interreg
Central Europe (2% konkurs w 2016).

Kurs szkoleniowy odzwierciedla poglady jedynie autorow prezentacji; ani
Komisja Europejska ani Instytucja Zarzadzajaca Interreg Central Europe
nie sg odpowiedzialne za wszelkie wykorzystanie informacji w nim
zawartych.
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- ENTeR

2O W ramach projektu ENTeR, zidentyfikowano 7 przypadkow
pilotazowych (Pilot case) z 5 krajow

a Cel:

= zademonstrowanie prawdziwych potrzeb i probleméw

zaktadow produkcyjnych w dziedzinie zarzadzania odpadami
witdkienniczymi

= dogtebna analiza strumieni odpadow

= identyfikacja najlepszych praktyk i technologii, podzielenie
sie tg wiedzg miedzy partnerami

= promowanie Konsorcjum by zwiekszy¢ recykling

TAKING COOPERATION FORWARD 4



ENTER PILOT CASES CENTRAL EURO% S

- ENTeR
1 Z odpadow/resztek nowy surowiec - Nowe podejscie do STFI
recyklingu odpadow tekstylnych z procesow wykonczalniczych Larei,
2  Odpady z produkcji wtokienniczych wyrobow technicznych INOTEX
(Czech Republic)
3  Redukcja odpadow poprzez wydtuzenie czasu uzytkowania INOTEX
produktow wtokienniczych (ezzan Epuiolie)
4  Odzyskiwanie, recykling i gospodarowanie odpadami gotowej Centrocot,
odziezy po-uzytkowej - przemystowej i roboczej UNIVA
(Lombardy)
5  System segregacji i przygotowania odpadow poprodukcyjnych IW
(Poland)
6 “Odpady wetniane” opracowanie surowca INNOVATEXT
(Hungary)
7/  Opracowanie wewnetrznego systemu logistycznego PBN
zwiazanego z gospodarka odpadami ISR

— TAKING COOPERATION FORWARD F 5




PROFILE ZAWODOWE L

 ENTeR

Profil

zawodowy

PniEEhOeNd] Umiejetnosci
twarde miekkie

Umiejetnosci twarde - na bazie wymagan z Strategic Agenda

Trendy badawcze i Technologie
Aspekty prawne i strategie/polityki
Zarzadzanie odpadami

Komunikacja
TAKING COOPERATION FORWARD |




PROFILE ZAWODOWE inerreg

CENTRAL EUROPE =i
~ ENTeR

2 Umiejetnosci twarde

: » Wiedza na temat aktualnych przepisow(rodzaje odpadow,
Aspekty prawne 1 zasady gospodarowania odpadami, dyrektywy UE i

strategie/polityki krajowe...)
» Przeglad powstajacego prawodawstwa

«Wiedza techniczna na temat wtokiennictwa (materiaty,
obrébki, technologie, trendy innowacji, sktad odpadow

Zarzadzanie odpadami wtokienniczych ... , ,
«Wiedza chemiczna (substancje chemiczne w odpadach
1 wtokienniczych, LCA - Life Cycle Assessment - Ocena Cyklu
Lycia, ...)

Trendy badawcze

§ X *Wiedza techniczna na temat technologii recyklingu
i Technologie

eInformacja o firmach recyklingowych
«Umiejetnosci logistyczne
«Znajomosc zagadnien ekonomicznych

Komunikacja « Strategie marketingowe

TAKING COOPERATION FORWARD 7



PROFILE ZAWODOWE interreg m

2 Umiejetnosci miekkie

e Komunikatywnosc

« Znajomosc jezyka obcego - English/ lub inny

« Umiejetnosc ,,negocjacji biznesowych*

« Niekonwencjonalnosc

e Myslenie analityczne

'
TAKING COOPERATION FORWARD " | 8




PILOT CASE BY STFI CENTRAL EUROE% ot

- ENTeR

1. Z odpadow/resztek nowy surowiec - Nowe podejscie do
recyklingu odpadoéow tekstylnych z proceséw wykonczalniczych

Potrzeby zaktadu - do rozwiqgzania

Potrzeby Szarpanie/ciecie  odpadow bezposrednio w  miejscu ich
technologiczne powstawania (przetwarzanie online)

Opracowanie techniczne szarparki

Znalezienie pomystu gdzie takie poszarpane kawatki moga byc
wykorzystane

Znalezienie pomystu gdzie kurz z procesu szarpania moze by¢
wykorzystany (metody airlaid, papiernictwo)

Potrzeby Ekonomicznie uzasadnione rozwigzania w zakresie zagospodaro-
ekonomiczne wania odpadow

Bezptatna utylizacja niezmieszanych (czystych) odpaddéw
Potrzeby Regularne usuwanie / wywoz odpadow przez zewnetrznych
logistyczne dostawcow w celu zaoszczedzenia pojemnosci magazynowych

tatwe i niebiurokratyczne postepowanie z odpadami
Potrzeby Zmniejszenie ilosci odpadow do usuniecia

TAKING COOPERATION FORWARD 0
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PILOT CASE BY STFI CENTRAL EUROPE 5552

- ENTeR

1. Z odpadow/resztek nowy surowiec - Nowe podejscie do
recyklingu odpadow tekstylnych z proceséow wykonczalniczych

Strumienie odpadow:

Odpady przedzy (20 kg/miesigc)
Krajki (1t/miesiac)
Skrawki

Zmieszane odpady witdkiennicze - z wyrobow przekazanych przez
klientow do operacji uszlachetniani/wykonczenia (500-600
kg/miesigc)

Kurz z kawatkami nitek (200 kg/miesiac)

Pozostatosci z obrébki chemicznej

Materiaty: poliester, poliamid, wiskoza, jedwab, len

Materiat czysty/jednorodny lub w mieszankach

TAKING COOPERATION FORWARD " 10



PILOT CASE BY STFI CENTRAL EUROPE &=

- ENTeR

1. Z odpadow/resztek nowy surowiec - Nowe podejscie do
recyklingu odpadow tekstylnych z proceséow wykonczalniczych

(Photos: STFI)

— TAKING COOPERATION FORWARD 11




PILOT CASE BY STFI CENTRAL EURO% S

- ENTeR

1. Z odpadow/resztek nowy surowiec - Nowe podejscie do
recyklingu odpadow tekstylnych z procesow wykonczalniczych

Gtowne zrealizowane dziatania:

« Spotkanie z firmg Pfand w STFIl, wywiad na temat aktualnej
sytuacji dotyczacej powstawania odpadéw (rodzaje odpadoéw,
odpady strumienie/ilosci, zagospodarowanie odpadow)

« Wizyta w firmie Pfand, zebranie odpadéw do badan i technicznych
prob recyklingu

« Ustanowienie konsorcjum z partnerem projektu INOTEX w celu
wymiany doswiadczen na temat przerobu odpadow

« Wizyta w INOTEX razem z firma Pfand, dyskusja o mozliwosci
recyklingu odpadéw

* Proby techniczne z odpadami - w zaktadach czeskich jak i w STFI

TAKING COOPERATION FORWARD F 12
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- ENTeR

1. Z odpadow/resztek nowy surowiec - Nowe podejscie do
recyklingu odpadow tekstylnych z proceséow wykonczalniczych

Uzyskane wyniki i wnioski:

a) Dotyczgce odpadow

* Odpady dostepne w matych ilosciach, ale zr6znicowane pod wzgledem
rodzajow, dlatego zwykle nie podawane jest regularne wytwarzanie odpadow

* Roézne rodzaje odpadoéw sa zbierane tagcznie - bez segregacji/rozdzielania

* Odpady nie-wtékiennicze (karton, cewki/szpulki) sg takze problemem

b) Dotyczgce przerobu odpadow

*  Wiekszos$¢ odpadow nie moze by¢ przerobiona dostepnymi metodami
mechanicznymi np. rozdzieranie, gdyz materiat jest powlekany lub struktura
materiatu nie jest odpowiednia do takiej obrobki.

« Czyste/jednorodne (wykonane z jednego typu wtdkien) i nie poddane
obrobce odpady sg tatwiejsze do zagospodarowania, moga by¢ pociete lub
szarpane. “

T TAKING COOPERATION FORWARD =% 13




PILOT CASE BY STFI CENTRAL EUROPE =i

1.

- ENTeR

Z odpaddow/resztek nowy surowiec - Nowe podejscie do

recyklingu odpadow tekstylnych z proceséw wykonczalniczych

Uzyskane wyniki i wnioski - podejscie techniczne /rozwigzania:

Obrébka odpowiednia dla materiatow wtékienniczych, ktére nie
moga by¢ rozdzierane, jest rozdrabnianie/szarpanie (textile mill -
shredder technology), gdzie wtdkna sa rozwtokniane i
rozdrabniane na mate kawatki. Tak powstaty materiat moze by¢
wykorzystany w budownictwie (materiat izolacyjny) i przemysle
motoryzacyjnym (maty do wnetrz samochodoéw).

Czyste skrawki PES (krajki dziewiarskie; biate, bez obrébki, o
gtadkiej strukturze) rozdrabniane sg na mniejsze kawatki i moga
by¢ used as underground material for horse arenas.

Utworzono projekt regionalnej sieci (RE4TEX) finansowany ze
srodkow krajowych aby poszukiwaé rozwigzan w zakresie
zarzadzania odpadami. Firma Pfand jest jednym z partneréow .
przemystowych tej sieci.

TAKING COOPERATION FORWARD Fo 14



PILOT CASE NO.1 BY INOTEX inierreg M

- ENTeR

2. Odpady z produkcji wtdékienniczych wyrobow technicznych

Tekstylia powlekane - znaczenie dla czeskiego rynku:

= Stale rosnacy rynek: tekstylia techniczne, barierowe,
(wielo)funkcyjne membrany, dywany, plandeki, produkty o duzej
objetosci

= Szerokie zastosowanie systemow na bazie wody
(AC,PU,EVA, PVC .., wprowadzenie nowych bio-polimeréw)

TAKING COOPERATION FORWARD i T



PILOT CASE NO.1 BY INOTEX interreg M

 ENTeR

2. Odpady z produkcji wtdékienniczych wyrobow technicznych
Potrzeby zaktadu - do rozwiqgzania:

= znalezienie zastosowania dla powstajacych odpadéow: wyroby
widkiennicze powlekane - termoplastiki, polimery na bazie wody,
papier, itp.

= skuteczny przerob odpadéw wtdkienniczych

Strumienie odpadow:
= Skrawki / krajki, nitki, przedza (PES, PA, CO, wiskoza, mieszanki)
= Barwione, laminowane, powlekane, podklejane papierem ...

TAKING COOPERATION FORWARD " 16



P".OT CASE NO1 BY |NOTEX CENTRAL EUROPE =25

- ENTeR

2. Odpady z produkcji wtdékienniczych wyrobow technicznych
Uzyskane wyniki:

= Pierwszy przeglqd: tekstylia powlekane w wiekszosci nie nadaja
sie do przerobu przy uzyciu konwencjonalnych urzadzen do
obrobki odpadéw wtékienniczych (mechaniczna - rozdzieranie)

= Sprzecznosc¢: wysoka odpornosc¢ - adhezja powtok w
dtugotrwatym uzytkowaniu VERSUS skuteczne oddzielenie
powtok od roznych nosnikéw witdkienniczych

=  Optimum: bezodpadowe wykorzystanie obu sktadnikow - czesci
tekstylnej i powtoki

TAKING COOPERATION FORWARD 17
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PILOT CASE NO.1 BY INOTEX CENTRAL EUROPE 555

- ENTeR

2. Odpady z produkcji wtdékienniczych wyrobow technicznych
Uzyskane wyniki:

Potencjalne wykorzystanie scinkdw wyrobow powlekanych jako
surowca w projektowaniu nowych produktow - badania/ proby
w toku

Brak rozwigzan dla matuch skrawkéw lub paskow

TAKING COOPERATION FORWARD F 18
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PILOT CASE NO.1 BY INOTEX CENTRAL EUROPE 555

- ENTeR

2. Odpady z produkcji wtdékienniczych wyrobow technicznych
Whnioski:
= Przeréb takich odpadéw by uzyskaé wtékna konwencjonalnymi
technologiami mechanicznymi nie jest mozliwy: nie sa

odpowiednie do przerdobki z wykorzystaniem mechanicznych
technologii recyklingu (rozdzieranie)

= Jedyna technologia odpowiednia dla matych skrawkow jest
rozdrabnianie millling (shredder technology): rozdrabnianie i
mielenie, ciecie, rozdrabnianie skrawkow tekstylnych, powstaty
materiat moze by¢ wykorzystywany do produkcji izolacji, wypetnien,
w przemysle motoryzacyjnym, arenach dla koni itp .; ale w praktyce
powtoka na wtéknach moze stanowic przeszkode w uzyciu

TAKING COOPERATION FORWARD 19



PILOT CASE NO.2 BY INOTEX e

- ENTeR

3. Redukcja odpadéw poprzez wydtuzenie czasu uzytkowania
produktow wiokienniczych

Tekstylia szpitalne - wykorzystanie surowcow w sposob
zrownowazony:
- tekstylia w duzych ilosciach, codziennie uzytkowane w trudnych
warunkach i poddawane intenstywnemu praniu
konserwacja (95°C, dezynfekcja chemiczno-termiczna)

- tatwa do okreslenia lokalizacja, znany materiat oraz
wykonczenie (barwniki, sSrodki pomocnicze)

T TAKING COOPERATION FORWARD F 20




PILOT CASE NO.2 BY INOTEX e

- ENTeR

3. Redukcja odpadéw poprzez wydtuzenie czasu uzytkowania
produktow wiokienniczych

Tekstylia szpitalne - wykorzystanie surowcow w sposob
zrownowazony:

1.1 Dobér trwalszych materiatow
1.1.1 Mozna zastosowac nowe, trwalsze konstrukcje
- mieszanki PES/CO (50/50) zapewniajace 2,5 raza dtuzsza
zywotnos¢ zamiast 100% CO (udowodnione w rzeczywistych
warunkach klinicznych i warunkach prania przemystowego)
1.1.2 Powroét do wykonczen funkcjonalnych (AMB,FR...)
- w opracowaniu nowe procesy i sSrodki pomocnicze do ustug
prania przemystowego

waga: wprowadzenie mieszanek (CO/PES) VERSUS recykling - W

opracowamu liczne metody regeneracji wtdkna .
— TAKING COOPERATION FORWARD ' 1 21




PILOT CASE NO.2 BY INOTEX interreg M

3. Redukcja odpadéw poprzez wydtuzenie czasu uzytkowania
produktow wiokienniczych

Tekstylia szpitalne - wykorzystanie surowcow w sposob
zrownowazony:

1.2 W kierunku GOZ
- recykling pouzytkowych tekstyliow szpitalnych
1.2.1 Oddzielanie i odzyskiwanie sktadnikow wtokna
- produkcja wtokien regenerowanych ( CO, PES...)
1.2.2 Zastosowania poza wtokiennicze

Uwaga: Recykling (bio)zanieczyszczonych tekstyliow - niebezpieczne
odpady nie istniejag. Obowiazkowe jest pranie po ostatnim
uzytkowaniu.

-
T TAKING COOPERATION FORWARD ¥ 22



PILOT CASE NO.2 BY INOTEX Intorreg

- ENTeR

3. Redukcja odpadéw poprzez wydtuzenie czasu uzytkowania
produktow wiokienniczych

Potrzeby zaktadu - do rozwiqgzania:

= Badanie wptywu wydtuzenia okresu uzytkowania (service life)
wyrobow wtokienniczych poprzez zmiane sktadu surowcowego na
zmniejszenie ilosci odpadow i surowcow wiokienniczych

Strumienie odpadow:
=  Wycofane z uzycia tekstylia szpitalne w systemie wynajmu

T TAKING COOPERATION FORWARD F 23




PILOT CASE NO.Z BY INOTEX CTENTRAL EURO% e

- ENTeR

3. Redukcja odpadow poprzez wydtuzenie czasu uzytkowania
produktow wiokienniczych

Uzyskane wyniki:
= Ankieta w celu zebrania danych do analizy (11 pralni oferujacych
wynajem tekstyliow dla sektora medycznego / 5 odpowiedzi)
W oparciu o zebrane dane:
= Analiza dotyczaca
- sktadu surowcowego tekstyliow medycznych w serwisie wynajmu

- zywotnosci tekstyliow medycznych w zaleznosci od sktadu
surowcowego

- metody i kryteria wycofywania z eksploatacji

_ TAKING COOPERATION FORWARD F 24
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PILOT CASE NO.2 BY INOTEX CENTRAL EURGRE B

- ENTeR

3. Redukcja odpadéw poprzez wydtuzenie czasu uzytkowania
produktow wiokienniczych

Uzyskane wyniki:
= Kryteria wycofywania z eksploatacji:
- sposoby wycofywania tekstyliow sa czesto okreslone w kontrakcie

- wycofywanie z eksploatacji odbywa sie w pralni

- kryteria: widoczne uszkodzenia, plamy, zmiana zabarwienia, ubytek
masy

- naprawy w pralni - 4 respondentéw (3 - wtasny personel, 1 - ustuga zewn.)

= Wszystkich 5 respondentow wyrzucito 67 762 sztuk tekstyliow w
ciagu roku (~35 t/rok)

= Zagospodarowanie: a) wykorzystanie do wtasnych potrzeb (szmaty - do
czyszczenia, sprzatania); b) sprzedaz do firmy recyklingowej

c) wysypisko $mieci (1respondent)
. TAKING COOPERATION FORWARD } 25




PILOT CASE NO.2 BY INOTEX inierreg

- ENTeR

3. Redukcja odpadow poprzez wydtuzenie czasu uzytkowania
produktow wiokienniczych

Uzyskane wyniki:
= Sktad surowcowy materiatow w wynajmie szpitalnym:
- tylko 25% pranego materiatu - 100% bawetna (CO)
- posciel - zwykle 80% CO / 20% PES
- odziez personelu - zwykle 35% CO / 65% PES
- odziez pacjentow - zwykle 50% CO / 50% PES

= Natomiast w szpitalach z wtasng pralnig i tekstyliami (nie w
systemie wynajmu) i w hotelarstwie dominuja wyroby 100% CO

— TAKING COOPERATION FORWARD F 26



PILOT CASE NO.2 BY INOTEX interreg m

3. Redukcja odpadow poprzez wydtuzenie czasu uzytkowania

produktow wiokienniczych

Uzyskane wyniki:

= Konserwacja
- zalecenia dla 100% CO praktycznie takie same jak dla mieszanek

- powody - obrébka duzych partii prania
- przejscie z dezynfekcji termicznej do dezynfekcji
chemiczno-termicznej w nizszej temperaturze kapieli
- etapy: pranie (pralnica tunelowa, 60°C)
dezynfekcja chemiczno-termiczna
suszenie wstepne
prasowanie

TAKING COOPERATION FORWARD 27




PILOT CASE NO.2 BY INOTEX e

- ENTeR

3. Redukcja odpadéw poprzez wydtuzenie czasu uzytkowania
produktow wiokienniczych

Uzyskane wyniki:

= Monitoring pranych tekstyliow w systemie wynajmu
- chipy HF lub UHF
- 3 respondentow - stosuje chipy prawie na wszystkich tekstyliach
- przed wyrzuceniem tekstyliow chipy muszga by¢ usuniete

T TAKING COOPERATION FORWARD P 28




PILOT CASE NO.2 BY INOTEX interreg M

ENTeR .

3. Redukcja odpadéw poprzez wydtuzenie czasu uzytkowania
produktow wiokienniczych

Uzyskane wyniki:
- Zywotnos¢ - czas uzytkowania pranych, szpitalnych tekstyliow w
systemie wynajmu:

100% CO 75 cykli prania (max. 103)

mieszankKi 106 cykli prania (max. 147)

Stosowanie materiatow z mieszanek moze wydtuzyc czas
uzytkowania o prawie 30%

-

T TAKING COOPERATION FORWARD ¥ 29




PILOT CASE NO.2 BY INOTEX Intorreg

- ENTeR

3. Redukcja odpadéw poprzez wydtuzenie czasu uzytkowania
produktow wiokienniczych

Whnioski:
= Pralnie wynajmujace tekstylia do szpitali
- w praktyce stosuja materiaty z mieszanek

- tekstylia z mieszanek zawierajace wtokna chemiczne majg o 1/3
dtuzszy cykl zycia niz wyroby 100% CO = redukcja odpadow
wtokienniczych

- tekstylia wyrzucone po praniu - dalsze uzytkowanie = podejscie
GOZ juz stosowane

T TAKING COOPERATION FORWARD F30




PILOT CASE NO.2 BY INOTEX s =

3. Redukcja odpaddéw poprzez wydtuzenie czasu uzytkowania
produktow wiokienniczych

Whnioski:
= Szpitale z wtasnymi pralniami
- dominuje posciel 100% CO
- zakup ustug pralniczych - korzystna cena jest gtownym kryterium
- jakosc - nie jest gtownym kryterium

Nasze badanie dostarcza mocnych argumentow przemawiajqcych za
zakupem szpitalnych tekstyliow z mieszanek.

Konieczna jest edukacja personelu odpowiedzialnego za zakupy.

Zywotnos¢ - czas uzytkowania (liczba cykli prania) jako gtowne
kryterium w zamowieniach publicznych (V obecnie - na jniiszgj cena)

s

)
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PILOT CASE NO.2 BY INOTEX e =

- ENTeR' ~

3. Redukcja odpaddéw poprzez wydtuzenie czasu uzytkowania
produktow wiokienniczych

Whnioski:
= Hotele i inne miejsca zakwaterowania
- zwykle tekstylia 100% CO (posciel, wyroby frotte)

- na ogot maja wysokie wymagania dotyczace wygladu i chwytu
stosowanych wyrobow wtokienniczych; ale ...

... zastosowanie materiatow z mieszanek z przewagq wtokien
naturalnych (w sposob niezauwazalny dla konsumentow)

mogtoby wydtuzyc¢ zywotnosc takich tekstyliow.

“ i
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PILOT CASE CENTROCOT, UNIVA (Sraesj masiics

- ENTeR

4. Odzyskiwanie, recykling i gospodarowanie odpadami gotowej
odziezy po-uzytkowej - przemystowej i roboczej

Podsumowanie celow pilot case :

Alfredo Grassi SPA - producent odziezy roboczej i ochronnej oraz
mundurow

Problem gospodarki odpadami rozwigzany przez firme dotyczy zarzadzania
starg (i przeterminowang) odzieza sktadowana w magazynie oraz zuzyta
odzieza przekazang przez klientow. Z technicznego punktu widzenia firma
musi znalez¢ metode recyklingu takiej odziezy (metoda demontazu, techniki
recyklingu dla niektorych elementow ze specjalnym wykonczeniem lub powigzanym
kompozytem).

Proponowane rozwigzanie nalezy zweryfikowac pod wzgledem
ekonomicznym i logistycznym. Szczegdolnej uwagi wymaga odziez
przeznaczona do celow wojskowych.
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PILOT CASE CENTROCOT, UNIVA (Gracej cmsiies ™

4. Odzyskiwanie, recykling i gospodarowanie odpadami gotowej

odziezy po-uzytkowej - przemystowej i roboczej
Wykonane dziatania:

©
ﬁ Interpretacja prawa
Q) Wsparcie w przygotowaniu i zatwierdzeniu dokumentu przez wtasciwy organ publiczny
© ey
O
Wsparcie w definiowaniu logistyki, na przyktad pojemniki na zbieranie odziezy
|
S~ Rozpoznawanie wszelkich niebezpiecznych substancji obecnych na zuzytej odziezy
% Pomoc w znalezieniu: podmiotow zajmujacych sie recyklingiem lub technologii recyklingu
B
.E Life Cycle Analysis, Life Cycle Cost Analysis, Social-LCA, PEF - Product Environmental Footprint
N Analiza cyklu zycia (LCA), analiza kosztow cyklu zycia (LCCA), Social-LCA, PEF - slad Srodowiskowy produktu
Wsparcie w znajdowaniu materiatow i technologii utatwiajacych demontaz
ki




PILOT CASE CENTROCOT, UNIVA Gragsj e =

- e

4. Odzyskiwanie, recykling i gospodarowanie odpadami gotowej
odziezy po-uzytkowej - przemystowej i roboczej
Wykonane dziatania:

® ey

N
® Py
3

|
Wsparcie w znajdowaniu nowych uzytkownikow

°®

c ™ b Life Cycle Analysis, Life Cycle Cost Analysis, Social-LCA, PEF - Product Environmental Footprint
E Analiza cyklu zycia (LCA), analiza kosztow cyklu zycia (LCCA), Social-LCA, PEF - slad srodowiskowy produktu
N
Q Wsparcie w znajdowaniu materiatow i technologii utatwiajacych  to be easily removed

F -4 35m1
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PILOT CASE CENTROCOT, UNIVA (Gracej msiies ™

- ENTeR

4. Odzyskiwanie, recykling i gospodarowanie odpadami gotowej
odziezy po-uzytkowej - przemystowej i roboczej

Stan biezqcy,uzyskane wyniki:
Prace dotyczqce 2 punktow GOZ / CE

scinki w{oklen aramidowych—-> Przedza
kawatki tkanin—> zaktad produkujacy limitowane
edycje odziezy i akcesoriow
RED Circle: wybrane ubrania do 2 typow wykorzystania (recykling i ponowne
uzycie)
Recykling: zaktad tworzy nowa linie odziezy poczawszy od wykonczonego
ubrania (odziez robocza).

Ponowne uzycie: utworzono partnerstwo w zakresie dystrubucji odZIezy dla
0sob potrzebujacych. |
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PILOT CASE BY LUKASIEWICZ RESEARCH - NETWORK - siiterreg
CENTRAL EUROPE &zzi=

TEXTILE RESEARCH INSTITUTE  ENTeR
5. System segregacji i przygotowania odpadéw poprodukcyjnych

Potrzeby zaktadu - do rozwiqzania :
Ekonomiczne: redukcja kosztow zagospodarowania odpadow
Logistyczne: ilos¢ magazynowanych odpadow

Technologiczne: rozwiazania dotyczace recyklingu i ponownego uzycia,
obejmujace analize odpadow, segregacje, oznaczanie, obrobke wstepng
przed recyklingiem, szkolenie personelu

Strumienie odpadow:

= dywanowe krajki z juty,

= polipropylenowe krajki - sztuczna tkana trawa,
- pikowane odpady tekstylne, gtdwnie poliestrowe

N = e
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PILOT CASE BY tUKASIEWICZ RESEARCH - iiterrey

CENTRAL EUROPE ==

NETWORK - TEXTILE RESEARCH INSTITUTE  ENTeR

5.

System segregacji i przygotowania odpadéw poprodukcyjnych

Uzyskane wyniki i wniosKi:

Charakterystyka odpadow wtokienniczych
Katalog odpadow

|dentyfikacja polskich zaktadow wtoklenmczych
o podobnych strumieniach odpadow

Pierwsze pomysty zagospodarowania i
przerobu po-produkcyjnych odpadéw |
|dentyfikacja obszarow potencjalnych |

Zzastosowan

|dentyfikacja dostepnych w Polsce technologii wstepnej obrobki odpadow i
sprawdzonych technologii recyklingu odpadow wtokienniczych

Studium wykonalnosci



http://www.stfi.de/uploads/pics/logo_progeo.png
http://www.stfi.de/uploads/pics/logo_progeo.png

PILOT CASE BY tUKASIEWICZ RESEARCH - miterreg

CENTRAL EUROPE &2

NETWORK - TEXTILE RESEARCH INSTITUTE ENTeR

5. System segregacji i przygotowania odpadow poprodukcyjnych
Wtokniny igtowane z zebranych wtokienniczych odpadow po-produkcyjnych

v

Witéknina wyprodukowana z ':
* 50% rozwtdknionej krajki jutowej
* 50% krajki polipropylenowej

Witoknina wyprodukowana z :
* 33% rozwtdknionej krajki jutowej
* 33% krajki polipropylenowej
* 34% szarpanka - poliester z
pikowanych odpadéw wtékienniczych

!
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PILOT CASE BY tUKASIEWICZ RESEARCH - Interreg@

NETWORK - TEXTILE RESEARCH INSTITUTE et

5. System segregacji i przygotowania odpadéw poprodukcyjnych

INNE PO-PRODUKCYJNE
ODPADY WLOKIENNICZE

PO- 5
PRODUKCY.JNE e ROZWL OK- WLOKNINY SZNURY
ODPADY £ NIANIE IGLOWANE KEMAFIL

WLOKIENNICZE

Rozdzielone
strumienie
odpadéw

i n
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PILOT CASE BY INNOVATEXT CENTRAL EUROPE 222

- ENTeR

6. “Odpady wetniane” opracowanie surowca
Potrzeby zaktadu - do rozwiqzania (1):
Rozwigzania dotyczace recyklingu i uzycia odpadow filcu wetnianego

Economiczne - rozwigzanie powinno byc optacalne ekonomicznie - z

odpadow filcu wetnianego produkt o wysokiej wartosci dodanej. Mapowanie
produktow rynkowych o wysokiej wartosci dodanej.

Logistyczne - w rzeczywistosci wiekszos¢ odpadow jest przechowywana

tylko w workach i we wtasnych pomieszczeniach magazynowych. Oznacza to
minimalny koszt/brak kosztow zbiorki i unieszkodliwiania odpadow, jednak
istniejg ograniczenia pojemnosci (magazyn) i brak przychodow.

Srodowiskowe - minimalizacja odpadéw komunalnych - weczeéniejsza
praktyka byt transport na sktadowiska. W rzeczywistosci firma planuje
zrobic to tylko w przypadku nieuzytecznych, brudnych, zalegajacych
odpadow

Techniczne - potrzeba odpowiedniego narzedzia / sprzetu do

przygotowania odpadow filcowych do EPNnGO\évgg (E)Rliz 8}? CORWARD T




PILOT CASE BY INNOVATEXT inierreg

- ENTeR

6. “Odpady wetniane” opracowanie surowca

Potrzeby zaktadu - do rozwiqzania (2):

Techniczne - potrzeba odpowiedniego narzedzia / sprzetu do
przygotowania odpadow filcowych do ponownego uzycia

Sita robocza - obecnie kadra wykorzystuje ograniczong ilosc filcowych
odpadow do celow dekoracyjnych

Korzysci skali - brak wystarczajacej ilosci odpadow filcowych w
zaktadzie, aby produkowac w duzych ilosciach wyroby z takich
odpadow filcowych
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PILOT CASE BY INNOVATEXT

- ENTeR

6. “Odpady wetniane” opracowanie surowca
Strumienie odpadow:

odpady - scinki brzegowe, mate kawatki filcu

2 rodzaje odpadow: filc do celow przemystowych i do celow
dekoracyjnych

odpady dobrej jakosci:100% filc wetniany i filc z
mieszanki wetny (80%) z wiskoza

w przypadku zabarwionych powierzchniowo odpadow
filcowych to spetniajg one wymagania STANDARD 100 by
OEKO-TEX®

odpady filcowe 1,3 - 1,5 ton/rok
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PILOT CASE BY INNOVATEXT inierreg

- ENTeR

6. “Odpady wetniane” opracowanie surowca

Uzyskane wyniki i wnioski (1):

a) Niska wydajnosc recyklingu/ponownego uzycia - brak odpowiedniego
sprzetu i sity roboczej

W rzeczywistosci wiekszos¢ odpadow nie jest ponownie wykorzystywana
ani poddawana recyklingowi w zaktadzie, biorgcym udziat w pilot case.
Odpady sa po prostu magazynowane. Tylko niewielka czesc filcowych
odpadow dekoracyjnych jest ponownie wykorzystywana do celow
dekoracyjnych.

b) Odpady do zagospodarowania - wartosciowe ale w matych ilosciach

Odpad (100% lub 80% filc wetniany) jest bardzo wartosciowym surowcem
ale dostepny jest w niewielkich ilosciach oraz w postaci matych
kawatkow.
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PILOT CASE BY INNOVATEXT inierreg

- ENTeR

6. “Odpady wetniane” opracowanie surowca
Uzyskane wyniki i wnioski (2):
c) W przypadku znalezienia wtasciwego sposobu i technologii,
wtasciciel zaktadu jest sktonny zwiekszyc¢ rzeczywistg zdolnosc
produkcyjng zaktadu (rozwaza inwestowanie w sprzet), a nawet kupic

wiecej odpadow i / lub uzy¢ zwyktego (nowego) surowca do tych
celow.

d) Obecnie cena jednostkowa ponownego uzycia (rozne produkty do
dekoracji) lub koszty obstugi (przechowywanie w workach) dostepnych
odpadow filcowych sg nieznaczne.

e) Pozytywne nastawienie nowego wtasciciela do gospodarki o obiegu
zamknietym (GOZ/CE) spowodowato poszukiwanie rozwigzan o
wysokiej wartosci dodanej do postepowania z odpadami, na zasadzie
win-win. Jest to przyjazne dla srodowiska, a jednoczesnie optacalne
rozwiazanie, w wyniku ktorego powstaje produkt o wysokiej wartosci,
innowacyjny i rynkowy.

TAKING COOPERATION FORWARD 45



PILOT CASE PBN inierreg

® ,° - ENTeR

7. Opracowanie wewnetrznego systemu logistycznego
zwigzanego z gospodarka odpadami

Podsumowanie celow pilot case:
Potrzeby zaktadu - poszukiwane rozwigzania:
= rozwigzania dotyczace recyklingu i ponownego uzycia

= logistyczne (minimalizacja kubatury magazynowej, wsparcie przy
obstudze i przekazywaniu odpadow)

= zmniejszenie ilosci odpadow komunalnych w zaktadzie
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PILOT CASE PBN C?ENTRAL EUROE% e

o ° - ENTeR

7. Opracowanie wewnetrznego systemu logistycznego

zwigzanego z gospodarka odpadami

Wykonane dziatania:

= PBN podpisat umowe z ekspertem na badanie majace na celu wsparcie
wewnetrznego systemu logistycznego dla wybranego zaktadu (BioTextima
Kft.)

= Ustalenia dotyczace badania - termin wykonania grudzien 2019
= Przeprowadzenie 2 innych badan

= Study 1- na temat aktualnego stanu wewnetrznego systemu logistycznego w
Biotextima, z okresleniem 4 opcji rozwoju (0,A,B,C) tego zaktadu

= Spotkania PBN + ekspert zewnetrzny + CEO/Biotextima Kft. w celu
okreslenia najlepszej opcji rozwoju

= Prace rozpoczeto, zaktad dokonat inwestycji kupujac potrzebne systemy

T TAKING COOPERATION FORWARD ' @




PILOT CASE PBN =

P
W
® .° ~ ENTeR

7. Opracowanie wewnetrznego systemu logistycznego

zwigzanego z gospodarka odpadami

Wykonane dziatania:
PBNs - badanie/spis tresci:

1. et e 2. Wycena inwestycji
Lustreduction of Sio-Textima K.
2 LFgrmer developments st Blo-Tgatimg ) ( \"Y; toku)
2.2, Macng the devsfopment in the S0 Teatima &5's strategy
1. The hackpround of the mvestment
L Wante manapeme o the Seatle ndutey
5.2 Law and pokcy Badground
4. Spaciiying witment oljectives
ALt mansgement at Bo-Tanima 85
47, Objectrens of development, mcpering resits and outcomes
§. Sokation alwnatives
11 he methodolagy for chooung the best govitble sltermstive
12, ideotification of wabk alerratives
L3, 0" Schaon ~ contiruing without developreent
llllllllllllllllllll
13, 8" Sclutico alerratne
16, C° Sohution alarsatios
17. Choosing the best possble soketion
. Develngment of sn anplementation propesal
18 Presentation of technical content
19. QOperationsd gropow!
L.10. Actwan plan
ZEinanchl plan
L15 Estenaton of Wvestment costs
112, Operstionet costs 4
1% Semmary of finaneied charges snd tncomes ;Qﬁr
114, Financal parformancy InSeatens for seviiopmant

A
8, Waste hefonce I

—
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PILOT CASE PBN e

® ® - ENTeR 3

7. Opracowanie wewnetrznego systemu logistycznego
zwigzanego z gospodarka odpadami

Stan biezqcy,uzyskane wyniki:

= Ekspert zidentyfikowat aktualny stan i zaproponowat 4 opcje dla
Biotextima (Study 1.)

= Wybrano najlepsza i najbardziej optacalng

= Prace rozpoczeto, zaktad dokonat inwestycji kupujac potrzebne
systemy

= Ekspert + PBN przeanalizuja, jak rozwija sie gospodarka odpadami w
zaktadzie (Study 2.)
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@ Olga Chybova
INOTEX Ltd. (CZ)

& www.interreg-central.eu/Content.Node/3.html

D4 chybova@inotex.cz

@ Dr inz. Anetta Walawska
Dr inz. Edyta Sulak

XI  awalawska®iw.lodz.pl
esulak@iw.lodz.pl

tukasiewicz
W
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