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® A Sarvar Eurépa mianyagipari kdzpontja, tobb mint 20 éves tapasztalattal rendelkezik a mGanyagipari
uzletagban, szamos ugyfelet és iparagat kiszolgalo, fejlett technologiaval felszerelt gépekkel, amelyek a
legjobb minéségl termékeket gyartjak!
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Molding
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Gyar profil
— Teljes terulet: 25 000 m2
— Mdianyagok Gyartasi tertlet: 12 000 m2

Tanusitvanyok:

— ISO TS 16949, ISO 9001, ISO 14001
— AS/EN 9100

— UL Approved

Gyartas:

—  Froccsontés

— Robotfestés

— Tampon nyomas, UV nyomtatas, |ézeres gravirozas,
ultrahangos hegesztés, forro foliazas

Szerszam Uzem:

— Megel6zb karbantartas,

— Szerszam és jig tervezés

—  Szerszamgyartas

— Automatizalas




- Kavefozo (G.C)

- Automotive: nagy Nemet autogyarak Ameriakai
autogyarak

- Ipari termékek: vizora, gazora, wifi router, mosogep
alkatreszek

Termékeink 90%- ban esztétikai alkatrészek
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Tooling
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Terméktervezés - Flex Design Centers
Althofen - Industrial, Stuttgart-Automotive, Milano-Medical

Szerszamtervezés és gyartas Shenzen (havi 300 szerszam), Sarvar,
Treviso

Testreszabott jig és szerelvények + automatizalas (mechanikai,
elektromos tervezés és PLC programozas)

Slider




Termelési tamogatas:

Szerszamok karbantartasa és javitasa a gyartasban

Szerszamok moédositasa az ugyfél kérésére

Sarvar évente tObb szaz Uj szerszam gyatasat koordinalja

Sarvar szerszamuzeme képes kozépmeéretl szerszamok épitésére

Flex szerszamuzemekkel rendelkezik Trevisdban (Olaszorszag)es
Shenzenben (Kina) i

Sarvar szerszamuzem:
A szerszamuzem terulete: 1000 m2
A daru terhelése: 15 tonna

Gépek: CNC marogeépek, HSC marogép, CNC EDM gép, huzalvagé gep, EDM
furdégep, 3D CNC mérégep, Fellletcsiszologép, hengeres csiszologeép,
eszterga geép, lézeres hegesztés
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PC
PC+ABS
ABS
PA

évente kb. 9000 tonna gr:
.60 tonna festek

» : -

PP
BASF

BAYER
SABIC

Sc)_lveht and water borne paints
CETELON
NwC
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® Rendkivul fejlett froccsontési technoldgiak:
-140 froccsontd gép: 40—-1300 tonna
-Insert/Over molding

® Co-Injection

® 2 Iovés (forgd és csuszdlemez)
® 3I0vés baby plast
® Roctool (h6- és hitérendszer)
® GOz seqitett / FSKP
® Gaz segitett ® Rendkivul fejlett froccsonté berendezées
® \ékony fal ® Kozponti/ helyi anyagszarité rendszerek
® Hagyoményos ® Kornyezetvédelmi ellen6rz6 gyartasi létesitmeények
® Zart rendszerfolyadék
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Froccsonto szakemberek képzése

A sarvari Flex hasonléan magyaroszag tobbi miianyag froccsontéssel foglalkozo6 vallalatahoz,
nehezen tudja ellatni uzemét a megfelelé6 szakembergardaval. Ennek enyhitésére sajat képzési
stratégiat dolgozott ki

® A Flex sajat képzési metdédusanak f6bb elemei:

- Gépbeallito jeloltek elméleti és gyakorlati képzése 6 honap, melynek végén a munkavallaldk
vizsgakat tesznek

- Tovabbi 6 hdénap gyakorlati képzés gyakorlatban tapasztalt gépballitok és froccsontd
technikusok mellett

« A geépbeallitd és technikus kollégak rendszeresen részt vesznek kuls6 képzdceégek alltal tartott
tanfolyamokon, melyeken elmélyithetik tudasukat valamint a szakma legujabb technoldgiaival
is megismerkedhetnek.
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Automatizalasi torekvések, projektek a gyarban

A Flex felismerte, hogy az automatizalas egy moder gyar alappilére. Segiti a pomtosabb, precizebb
munkavégzést, valamint egyhiti a munkaeréhiany altal okozott nehézségeket
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A froccsontd Uzemben jelenleg
egy automata cella dolgozik

A kovetkezo fél évben tovabbi 7
automata cella kerul kialakitasra

Ezek a cellak mar alkalmasak
lesznek teljesen automata
anyagellatassal mikodni
(csomagoldanyag bejutas
valamint, késztermék kikerulés )




Sajat tervezésu osszecsukahaté lada gyartasa

Harom évvel ezel6tt szulettet dontés sajat gyartasu lada készitésérol. Ezt indokolta a nagy
mennyiségu csomagoléanyag igény. Valamint a keletkezett selejt + ontécsonkok tarolasa és ezek

kezeltetése.
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A keletkezett froccsontott
hulladékot ledaraljuk

Sajat tervezésl szerszamokka
legyartjuk a lada elemeit

Osszeszereljik a ladat

Tarolhatd 0sszecsukott
allapotban( 5 osszecsukott = 1
nyitott)







