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Lo CARTIE Analisis de fiabilidad
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Analisis de fiabilidad

Causas de Averias
ESPECIALES

SERIES
0% 20% 40% 60% 80% 100%

B Defecto Elemento M Desgaste M Falta de Mantenimiento B Golpe M Otros

Defecto elemento: rotura
potenciometro, persiana
delantera

Desgaste: pinza agarre
herramienta, puertas,
cortinas cambiador

Falta de mantenimiento:
guia en mal estado, cristal
roto

Golpe: error programa,
cabezal-pieza, amarre
herramienta,

Otros: windows,
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el Scleccion medidas y captura
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Seleccion medidas v captura
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el Procesamiento y diaghostico
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el Procesamiento y diaghostico
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Lo CARTIE Prediccion vida util
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Ejemplo: Evolucién desequilibrio en maquina rotativa funcionando a velocidad fija
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Vibracion
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e CAE Mensaje final

* Predictivo, algo mas que una “solucion”

* Conocimiento suficiente de la maquina o
proceso (el porque de las senales)

* Dar tiempo al aprendizaje
* Impacto multiple (mantenimiento,
produccion, calidad, ...)
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Ejemplo PYME
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Aseguramiento de la calidad en procesos =S
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http://www.cartif.com/proyectos/item/1152-smartrot-mantenimiento-predictivo-en-procesos-sider%C3%BArgicos.html
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Gestion Inteligente del Mantenimiento Ferroviario.

Optimizacion de la planificacion de las operaciones de
mantenimiento.

Personalizacion del mantenimiento de cada coche.
Fiabilidad de cada componente.
Contexto operacional (km).
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Mantenimiento predictivo de motoventiladores rredictivo clasico

 Aspiracion de aire en cabinas de pintura.
Masticos - Lacas 1y 2 - Aprestos - Sinteticos -

Ceras - FlujoBy A

« Mantenimiento predictivo basado en

vibraciones.
 Telegestionado

* En funcionamiento desde 1998
» Actualizado en 2014 con sistema propio

de CARTIF

Flujo A, Flujo B (parcialmente)
Sensores existentes
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Mantenimiento prescriptivo

Descriptivo / Analisis en Analisis Analisis
Diagnostico tiempo real predictivo prescriptivo

équé sucedid? équé esta pasando? ¢qué podria pasar?  équé deberia pasar?

e.g., fallo e.g., visualizar e.g., prediccion de e.g., mezcla éptima

maquina vs estado actual fallo en equipo de materias primas

calidad producto equipo vs calidad producto
deseada
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Mantenimiento prescriptivo

 Predictivo: “el rodamiento fallara en 200 horas”

* Prescriptivo: “si bajas la velocidad del motor un 10%
aumentaras la vida util del rodamiento a 400 horas”
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https://blog.cartif.com/mantenimiento-pre-pre-dictivo/
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