Optimizacion del proceso de fraccionamiento antidisolvente
supercritico de extractos de Salvia officinalis
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Introduccion

Salvia officinalis es una planta diterrdnea per i a la familia Lamiaceae, sobre la cual, en los dlti afios, has i igaci han revel una amplia gama de actividades
{ far légicas (antioxid imicrobi antiinfl orias...) [1,2] e incluso se ha mostrado que su aceite esencial tiene potencial para tratar el Alzheimer y mejorar la memoria [2]. Todas
¥ estas propiedades se han atribuido a p bi ivos como penos, diterpenos y p fendlicos localizados en las hojas de esta planta [3,4].
Resultados

Disolucién de ‘:5&"

Almentadon En la extraccion supercritica (SCE) el rendimiento obtenido fue 4.9%. En el proceso de
fraccionamiento supercritico antidisol (SAF) el rendimi total de recup ion de material
alcanzé los 85.1%. En la Tabla 2 se pueden observar los rendimientos para cada experimento.

Se identificaron 3 compuestos mediante HPLC: acido clorogénico, acido cafeico y acido rosmarinico
e (Fig 3) que quedan retenidos mayormente en la fraccién de cdmara. Es decir, se obtiene un polvo en
- dicha fraccion enriquecido en antioxid
ol l:@/’ El andlisis estadistico muestra que los limientos del pi lependen significati e de
software forma lineal del caudal y de forma lineal y cuadritica de la presién de CO,. Los valores éptimos para
co, cB £, s | este proceso son 10 g/min de caudal de CO, y 154 bar de presién.

Fig. 1 - Diagrama equipo SAF. Bomba de CO, (PCO,), bomba de liquidos (PLIQ), bafio refrigerante (CB),
intercambiador de calor (HE), cdmara (E), valvula automatica (ABPR), vélvula maual (MBPR), colector

© Tabla 2 - Valores de los rendimientos (% de masa respecto a lamasa del extracto de alimentacién) en la cémara (Yp),
colector (Ypy) y rendimiento total (Ysu)
| I S N S R
b{‘k’ Material: Hojas de S. officinalis secas (15,77% en | dad) lidas y izadas. Se realizé una
extraccion supercritica para desengrasar el material. — 64.8 17.6 82.4
‘ iy y . [ 3| 53.0 129 65.9
m Extracto: Se realizé una maceracién del material desengrasado en etanol (1:10) durante 48h. “ 56.6 278 824
[ 5 ] 628 154 783
Equipo (Fig 1): Se utilizé un equipo SAF escala lab io. En la ca se r p
. [ 6 | 64.8 17.4 82.2
!:égj’ insolubles en la mezcla supercritica CO,-etanol, mientras que en el colector se recoge una disoluciéon 62.6 225 85.1
de los compuestos solubles en dicha mezcla. La Tabla 1 muestra los experimentos realizados y las “ 60.0 20.8 80.8
dici experi les. En la Figura 2 se observa el material obtenido en el exp 11. “ LY L2 LG
TR 595 163 758
[ u 55.8 285 843
[ 12 57.2 17.8 75,0
T 57.4 20.6 77.9
Tabla 1 - Condiciones experimentalesy orden segun el disefio experimental ::
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12 148 53 Fig. 3~ Cr de la disolucién de ali i6n (azul), cémara (rojo) y colector (negro)
13 160 35
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Fig. 2 - Polvo precipitado en cdmara (1), filtro
(2) e inyector (3)
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